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Langhalsborrning; ndr det

omojliga blev mojligt

Var kund GenerPro AB i Visteras gillar tuffa utmaningar.
Foretaget som ingar i LEAX Group ar kontraktstillverkare inom

kraftgenereringsindustrin.

Foretaget tillverkar produkter till saval karnkraft som vatten- och
solkraft. Vad giller den skidrande bearbetningen innebar det
att bearbeta smidda &mnen med vikter pa upp till 100 000 kg. I
GenerPro:s maskinverkstad forvandlas smidena till skinande
generatorrotorkroppar till kirnkraftverk och angturbinsrotorer
till solkraftverk. Dessutom kommer manga axeltag pa vatten-
kraftsidan i Norden hit till var verkstad for lite ansiktslyftning

ndr det snurrat sa dar 20-30 ar vid nagon svensk alv.

”Téank dig att serva din bil efter att den
kort 6ver 100 000 timmar”, skrattar Klas-
Goran Bjorklund. “Bilservice gér man ju
sa dar var 400:e drifttimme och det &r inte
alla bilar som hinner fylla 5000 h innan de
skrotas”.

Vi utfor jobb at dels de stora elektriska
drakarna som Alstom, Siemens, General
Electric, Toshiba och Voith men &dven till

ett antal ”"Service Providers” som servar
produkter som nagon annan tillverkat.
Nytillverkning blandas med akuta service-
jobb. Kraftindustrin tycker ju av naturliga
skél inte om att sta stilla om nagon del akut
behover servas” berdttar produktionstek-
niker Tore Andersson.

"Var styrka ligger i enstyckstillverkning
och det dr ett gediget hantverkskunnande

Alstoms TVO-rotor upplagd fér langhélsborrning.

som behovs. Storsta frasverket har en x-
axel pa 30000 mm och ett Y pa 3000 mm.
Skrivfrasenheten &r pa 136 kW, i svarven
dér borta tar vi 120 tons axlar med ett
swing pa dryga 2800 mm och traversen
du ser i taket lyfter vi 400 ton. Manga som
kommer pa besok blir lite avundsjuka pa

0SS.
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Ett nytt koncept med ett borr som har en ny typ av styrlister f6r optimal stabilitet.
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Véarldens langsta raka rotationsasym-
metriska langhallsborrning i smitt stal
GenerPro gillar utmaningar. Nar Alstom
konstruerat en ny 1000 MW- generator
till det finska kédrnkraftsbolaget TVO fick
GenerPro fragan om de klarade att borra
106 xD-hal, L- 5300 mm. For att gora det
roligare skulle hélet goras ett antal grader
vinklat relativt axelns rotationscentrum.

VD:n, Gosta Hesslow, kldackte snabbt
ut sig att en skruvad pingisbolls avvikelse
fran en tankt rakt linje &r kvadratisk mot
tiden den ar i luften. Problemet att borra
5300 borde alltsé vara dubbelt sa stort som
3700 mm. Sa var han tyst en stund: - Om vi
inte stoter pa nagot slags randvillkor som
vi inte tankt pa dnnu, vill siga. GenerPro
antog utmaningen.

“Rotatitionsassymmetrisk langhalls-
borrning i denna typ av smiden ar det
inte s& manga som vill gora. For ett antal
ar sedan salde vi en liknande bearbetning
till en kund som forst ténkt gora det sjalv
med sedan inte riktigt tordes”, berédttar
Samuel Ostman, GenerPro:s produktions-
tekniske chef.

Att tillverka en generatorrotor av detta
format dr ett jattearbete pa nastan 30000
mantimmar. Kalenderméssigt ar det som
en elefantgraviditet fast vi ar lite snabbare
eftersom vi klarar oss pa 18 méanader efter
smidet kommit i hamn.

“Bearbetningen far bara inte bli fel,
skulle vi gora en “béssa” kan man tappa
24 ménader i leveranstid och det vore inte
speciellt kul om man sa sdger” fortsatter
Tore.

Lénghalsborrning i Alstoms TVO-rotor.

Ater till borrtekniken...

“En lagesriktighet pd 8mm pé utgangshalet
var vad som krdvdes, vilket &r noggrannare
an vad Sandvik vagar lova i sin katalog. Vi
har tidigare erfarenheter med Corodrill och
lodda skir, men nu kravdes mer. Sandvik
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Stora detaljer och enstyckstillverkning &r GenerPros afférside.
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Coromant hade kommit med en ny typ av
styrlist. Skall man sl rekord sa skall man
ha bra verktyg och ett bra team.

GenerPro jobbar sedan ett antal ar nara
Sandvik genom det produktivitetsavtal
foretagen har. Sandvik har deltagit i hela
projektet och har utvecklat ett antal speci-
alverktyg till denna bearbetning. Genom
detta har bearbetningen dels blivit bade
snabbare och sdkrare. ”Vissa kritiska
moment kordes i en dummy for att se
att tekniken holl mattet”, berattar Mats
Gustafsson som ansvarar for GenerPro ur
Sandvikperspektiv. Mats forstatter: “Vad
géller langhallborrning tog vi hjélp av vart
langhallsborrningsorakel Raimo Ananoli
for att se till att gora att vi gjorde vad vi
kunde for att det skulle bli en framgang”.
Vi pa Sandvik ldgger prestige i det hér, pro-
dukten GenerPro tillverkar dr unik och

langhallsborrningen dr kronan pa verket. Teamet som klarade av uppgiften, Jan Bostrém, Drazen Ostojic, Tore Andersson samtliga GenerPro och Mats
Samuel skarvar i: “Nar man skall landa Gustafsson teknisk séljare Sandvik Coromant.

sa har viktiga projekt med fotterna nedat
kénns det skont att ha Sandvik med i vart
team. Samarbetet vixer hela tiden och
fortroendet mellan féretagen &ér pé topp”.
Raimo Annanolli, Anders Ryding,
Thomas Aberg, Mats Gustafsson och Lars-
Erik Enquist pa Sandvik Coromant har
varit inblandade i projektet och vi stiller
frdgan till Mats; Hur resonerar man som
verktygsleverantor ndr man far ett sidant
komplext projekt och med en genomlopps-
tid som dr enormt lang; Det &r en utma-
ning for oss pa Sandvik Coromant att méta
Generpro’s férvantningar pa denna speci-
ella produkt. Utifran ritningen pa detaljen
gjordes en analys for att kunna anvanda
dagens optimala verktyg att bearbeta med.
Detta ledde fram till att bearbetningstiden
kunde reduceras i vissa operationer och
kvalitén pa detaljen inneholls. Tack vara
att vi har ett vél fungerande sammarbete
med Generpro s& kunde vi tillsammans
16sa bearbetningsproblem efter hand.

Genom att hélet dr ett antal grader
vinklat relativt centrumaxeln och smidet Drazen Ostojic visar ingdngshalet till Alstom TVO-rotor.
vager 90 ton kunde man glomma idén med
motrotation som hjdlper till vid “normal”
langborrning fortsétter Tore.

”Ju langre hal desto mindre kraft beh6vs
for att halet skall borja vika av. Som vid allt
man héller pa med &r ordning och reda vik-
tigt. I detta fall gdller det att tillverka korta,
garanterat korta span genom att picka oss
framat i munsbitar om dryga millimetern.
Sedan &r det viktigt att hela tiden mata att
borren foljer den teoretiska centrumlinjen.

”Varje gang vi brutit oss ytterligare ett
antal decimeter in i stalet backade vi helt
enkelt tillbaka, faste var laser pa frashu-
vudet och métte upp halet.

Forsta halet traffade inte bara bra utan
ndstan i Oxens 6ga, 2,5 mm fran den tank-
ta centrumlinjen. Gladjen gick inte att ta
miste pa hos frasare och produktionstek-
niker pa GenerPro, och det stora gang
Sandvikare som kommit for att bevittna
detta historiska 6gonblick.

For mer info:
WWWw.generpro.com Jan Bostrém é&r stolt operatér, intill Alstom TVO-rotor.





